Principais Especificacées Técnicas Fornecidas

m Processo de Fabricagao Finalidade Principal

NBR
5581 Sem costura Fornos de refinarias ASTM A 161
5582 Sem costura Fornos de refinarias ASTM A 200
5583 Sem costura Condensadores e trocadores de calor ASTM A 179
5584 Sem costura Condensadores e trocadores de calor ASTM A 199
5585 Com costura Condensadores e trocadores de calor ASTM A 214
5592 Sem costura Caldeiras e superaquecedores ASTM A 210
5593 Sem costura Caldeiras e superaquecedores ASTM A 209
5594 Sem costura Caldeiras e superaquecedores de alta pressdo ASTM A 192
5595 Com costura Caldeiras ASTM A 178
5596 Com costura Caldeiras e superaquecedores de alta pressdo ASTM A 226
5599 Com costura De precisdo (auto pecas e diversos) DIN 2393
5602 Com ou sem costura Servigos em baixas temperaturas ASTM A 333
5603 Sem costura Servigos em altas temperaturas ASTM A 335
5605 Com ou sem costura Servigos em baixas temperaturas ASTM A 334
5922 Sem costura Injetores de dleo diesel
6321 Sem costura Conducao de fluidos em altas temperaturas ASTM A 106 .
6591 Com costura Industriais, perfis redondos, quadrados e retangulares DIN 2394
8476 Sem costura De precisdo (auto pegas e diversos) DIN 2391
DIN
1626 Com costura Evaporadores, aquecedores, condugdo de gases, etc.
1629 Sem costura Caldeiras, aparelhos, reservatérios e outros
2391 Sem costura De precisdo (auto pegas e diversos) NBR 8476
2393 Com costura De precisdo (auto pegas e diversos) NBR 5599
2394 Com costura Auto pecas, méveis, eletrodomésticos e diversos NBR 6591
2448 Sem costura Caldeiras, aparelhos e outros
2458 Com costura Caldeiras, evaporadores, aguecedores, condugéo de gases, etc
ASTM :
A-106 Sem costura Servigos em altas temperaturas NBR 6321
A-161 Sem costura Servigos em refinarias NBR 5581
A-178 Com costura Caldeiras NBR 5595
A-179 Sem costura Condensadores e trocadores de calor NBR 5583
A-192 Sem costura Caldeiras e superaquecedores de alta pressdo NBR 5594
A-199 Sem costura Condensadores e trocadores de calor NBR 5584
A-200 Sem costura Servigos em refinarias NBR 5582
A-209 Sem costura Caldeiras e superaquecedores NBR 5593
A-210 Sem costura Caldeiras e superaquecedores NBR 5592
A-213 Sem costura Caldeiras, superaquecedores e trocadores de calor
A-214 Com costura Condensadores e trocadores de calor NBR 5585
A-226 Com costura Caldeiras, superaquecedores de alta pressdo NBR 5596
A-333 Com ou sem costura Servigos em baixas temperaturas NBR 5602
A-334 Com ou sem costura Servigos em baixas temperaturas NBR 5605
A-335 Sem costura Servigos em altas temperaturas NBR 5603
A-423 Com ou sem costura Trabalho sob pressdo, com maior resisténcia a corrosdo
A-500 Com ou sem costura Estruturas metalicas NBR 8261
A-501 Sem costura Estruturas metalicas
A-513 |- Com costura Fins Mecéanicos
A-519 Sem costura Fins Mecanicos
ESTADOS DE FORNECIMENTO
N30 ha tratamento térmico apds a ultima deformago a frio. Por esse motivo os tubos apresentam
Trefilado Duro | BK | TD|+C | hequena capacidade de deformaggo.
: Apbs o Ultimo tratamento térmico, os tubos sofrem uma leve reduggo a frio. Através de um processo
Trefilado Macio| BKW| TM | +LC| 54equado, o tubo pode ser posteriormente deformado a frio dentro de certos limites (p. ex. curvar, alargar).
Recozido GBK| RD |+A | Apés a (iltima deformacdo a frio, os tubos sdo recozidos.
Normalizado | NBK! ND |+N | Os tubos sdo tratados termicamente acima da zona critica.
Observagoes Devido ao processo de deformagao a frio, os agos nas condigdes de fornecimento BK ou BKW tém
normalmente uma camada de lubrificante em ambas as superficies interna e externa.
Tubos recozidos ou normalizados podem mostrar descoloracdo, mas devem estar livres de carepas soltas.




